PROTOKOL Z POSTEPOWANIA O UDZIELENIE ZAMOWIENIA
na ,Zakup laserowego urzgdzenia CO2"

Zaktad Aktywno$ci Zawodowej Stowarzyszenia ,Rado¢” w Debicy, 39-204 Zyrakow, Wola Zyrakowska 80b, NIP: 8722422743

Spisany w dniu 17.10. 2025 roku, w nastepujacym skiadzie

1) Mariola Kadzielawa - Przewodniczacy Kemisji
2) Marcslina Chodor - Cztonek Komisji
3) Magdalena Wilk - Cztonek Komisji

1. Opis przedmiotu zaméwienia:
Specyfikacja:
Parametry techniczne;
Laserowe urzgdzenie COZ;
-system laserowy wyposazony w ceramiczne 2rodio lasera CO2 z dlugoscis fali 1064 nm,
- moc lasera min, 100 W,
- soczewka 2" lub 1,5
- klasa bezpieczenstwa lasera 2,
- pole robocze, wym. od-do: szer, 1000-1100 x gt 600-610 mm,
- maksymalna wysoko§¢ grawerowanego przedmiotu do 210 mm,
- regulowana s Z,|
- max. predkosé pracy powyzej 4 mfs,
- przyspleszenie min. 4,5¢,
- maksymalne wymiary zewnetrzne urzadzenia (bez filtréw):
a) szer. do 1430 mm,
h) gtebokose do 960 mm,
¢)  wysokos¢ do 1080 mm,
- masa do 315 kg,
- zasilanie 230V/50 Hz,
- temperatura otoczenia +100 C do +250 C,
- klapa robocza oszklona szybg z wbudowanym filtrem blokujgcym promieniowanie szkodliwe, wyposazona w
elektroniczne zabezpieczenie, kiore automatycznie wylacza urzadzenie przy probie jej otwarcia,
- stot roboczy (w tym stoly: wymienny np. plaster miodu, stot ferromagnetyczny itp.) podnoszeny i regulowany
automatycznie,
- specjalna konstrukcja maszyny pozwalajaca na fatwe i szybkie tadowanie oraz wyjmowanie wszystkich materiatow,
przednia czest obudowy bez podpdr, otwierana, umozZliwiajaca tatwy dostep do chszaru roboczego lasera od przednigj
jeqo czesci,
- oSwietlenie obszaru roboczege,
- wrazliwe podzespoly lasera, elementy prowadzace, mechanizmy jezdne osi X, Y, Z fozyska, silniki, czesci | podzespoly
elektroniczne zabezpieczone przed pylem, dymem i innymi szkodliwymi czynnikami - przystosowane do pracy w
wartnkach duzego zapylenia podczas grawerowania,
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- wymiana lustra, scczewki oraz ich demontaz do czyszczenia bez potrzeby ponownej kalibraci,
- zwiercladta o duzej odpornosci energetycznej,
- samoczynny system chlodzenia powietrzem,
- system nadmuchu powietrza na migjsce robocze,
- kompresor whudowany, stanowigcy integralny element urzadzenia,
- system wyciagu powinien byé tak skonsiruowany aby umozliwial sprawne odsysanie/wycigganie spalin, ktore powstajg
podczas obrobki materiatu, obszary odciagowe whudowane w maszyne, powinny znajdowac sig
w tylnej $cianie lasera oraz w spodnigj czescl stolu roboczego powoduiac szybkie | sprawne usuwanie spalin oraz pylow
z pola roboczego,
- panel sterowania dotykowy, wbudowany oraz zintegrowany z obudowa urzadzenia (elementy panelu niewystajgce
ponad gabaryty urzadzenia) umozliwiajacy jego uruchomienie, ustawienie i przygotowanie do pracy, - bezobslugowa
praca przéz okras co najmnisj 6 miesiecy,
- mozliwo$t modernizacit platformy o drugie zrodto lasera typu Fiber {o dlugoésci fali 1064 nmy),
- dwustronna komunikacja lasera z komputerem, oferujgca wizualizacje miejsca pracy na ekranie kompulera,
- mozliwosé zmiany czestotiiwodei cigcia w zakresie min. 1000 — 50 000 hz,
- sterowniki — WINDOWS 11, oprogramowanie narzedziowe zgedne z pki .3,
- urzadzenie na kokach dia fatwiejszego przemieszezania z blokada przesuwy,
- karta katalogowa Producenta, w jezyku polskim, cferowanego urzgdzenia wraz ze zdjeciami oraz rysunkami
technicznymi poszczegdlnych elementdw. Rysunek techniczny powinien okreélaé w sposéb jednoznaczny przedmiot,
jego budowe (w tym elementy wewnetrzne) oraz poszczegoéine czesci sktadowe
z uwzglednieniem ich polozenia, ksztattu oraz faktycznych wymiarow, dostarczajacy peinej informacji o dziataniu,
wykonaniu elementdw. Powinien byé czytelny i jednoznaczny w interpretacii,
- materialy mozliwe do obrobki na laserze do pieczeci: pleksa, laminaty, powlekane metale (znakowanie), anodowane
aluminium (znakowanie), okleiny, ceramika, tkaniny, szklo, guma, drewno, skéra, papier, karton, tworzywa sztuczne,
poliester.
Informacja o sposobie upublficznienia zapytania ofertowego / zmiana fresci ogloszenia.
1} Ogloszenie zostalo zamieszezone na stronie www.radosc.debica.pl
2)  Zmiana tresci ogloszenia: nie dotyczy

2. Miejsce i termin skladania ofett.
Miejsce skiadania ofert; Aleksandra Fredry 3, | pigtro, 39-200 Debica, 39-200 Debica lub poczta elektroniczng pod adres:

zazradosc@wp.pl
Termin sktadania ofert: do 17.10. 2025r. de godziny 15.00

3. Otwarcie ofert.
W postepowaniu wplynely 2 oferty.
Ctwarcie ofert odbylo sie w dniu 17.10.2025 r 0 godz. 16:00
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4. Wykaz ofert, ktére wplynely w odpowiedzi na zapytanie ofertowe, wraz ze wskazaniem daty wplynigcia oferty do
zamawiajacego:
Do uptywu terminu sktadania ofert ziozono nastepujgce oferty:

tomianki, NIP1182286740, Regon 529026808, KRS 0001113566

Nr oferty Nazwa Warto$¢ netto Data wplyniecia oferty
Trodat Polska Sp. z 0.0., ul Marywilska 22, 03-228 Warszawa,

i NIP 113 23 74 181, Regon 015211538, KRS 0000127230 145 000, 00 2 16.10.2025r
ATM Solutions International Sp. z 0.0., ul. Kolejowa 311, 05-092

2, 175 000,00 zt 16.10.2026r

5. Informacja o wagach punktowych lub procentowych przypisanych do poszczegblnych kryteriow oceny
i sposobie przyznawania punktacji poszczeg6lnym wykonawcom za spelnienie danego kryterium

Zamawiajacy przy wyborze oferty kierowat sie nastepujacymi kryteriami:

KRYTERIUM CENA (100% = 100 pkt)

najnizsza oferowana cena
C1= x 100 pkt
cena ocenianej oferty

Punktacja przyznana w kryterium

NIP1182286740, Regon 529026808, KRS 0001113566

Nr oferty Nazwa cena 100 %
Trodat Polska Sp. z 0.0., ul Marywilska 22, 03-228 Warszawa, NIP 113 23 74 181, 100,00 pkt
| Regon 015211538, KRS 0000127230
9 ATM Solutions International Sp. z 0.0., ul. Kolejowa 311, 05-092 Lomianki, 82,85 pkt

KRYTERIUM WYMAGAN | OCZEKIWANYCH PARAMETROW TECHNICZNYCH:
a) oferta nr 1 - spelnia wszystkie oczekiwane parametry techniczne,
b) oferta nr 2 - spelnia wszystkie oczekiwane parametry techniczne,

6. Wskazanie wybranej oferty oraz uzasadnienie wyboru.

Jako najkorzystniejsza wybrano oferte:
Trodat Polska Sp. z 0.0., ul Marywilska 22, 03-228 Warszawa, NIP 113 23 74 181, Regon 015211538,
KRS 0000127230
Wartosé wybranej oferty : 178 350,00 z! brutto (sto siedemdziesiat osiem tysigcy trzysta piecdziesiat ztotych)

Wykonawca spetnia kryterium wymagan i oczekiwanych parametrow technicznych zawartych w zapytaniu ofertowym, a

kryterium ceny, stanowi 100,00 % przyznanych punktéw. Wykonawca deklaruje sig wykonanie prac w terminie

odpowiednim dla zamawiajacego.

Na tym protokol zakonczono

Podpisy Komisii:
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